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1. 前言

■	欢迎您使用压力机用系列PCT/PC。

■	本产品(PC)为小型高推力引动器，采用滚珠丝杠螺母与滚珠花键一体化结构。

■ 本产品(PCT)为使用了滚珠丝杠的气缸型电动引动器。

■	本书对压力机用系列PCT/PC(主体)的结构、正确的使用方法及安装与维护等进行了说明。

■	使用前，请仔细阅读本书，充分理解内容后正确使用。

■	阅后请妥善保管本书，以便随时取阅。

■	禁止擅自转载或复制本书的部分或全部内容。

■	本书的内容将来可能会进行变更，恕不事先通告。

	 本书可通过因特网下载。有关最新版，请确认电动引动器网站(URL:http://www.thk.com/cn/)。

■	本公司虽然对本书内容进行了精心编排以期万全，但难免会有疏漏之处，您若有疑问之处，请

与本公司客户支持联系。

■	本书中的图为代表性范例，可能会与实际使用的产品有所差异。

■	特殊产品也以本书为准，但以交货规格书或交货规格图中规定的内容优先。

1.	前言
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2. 安全注意事项2.	安全注意事项

2-2	 安全注意事项

以下说明了必须遵守的重要注意事项。

■■ 关于一般事项

●●本产品动作期间或处于可动作状态时，请勿进入到包括搭载物在内的可动部的动作范围内。

碰触到移动部位后，可能会导致人员受伤。

●●电机处于通电状态时，请勿移动或安装本产品。

否则可能会导致触电，或因误动作而导致人员受伤。

●●由多人进行安装或维护检查作业时，请事先确认操作步骤、信号、发生异常等时的措施，并另

外安排监视人员。

否则可能会发生意外事故。

■■ 关于搬运

●●搬运本产品时，请使用吊具起吊本产品的指定位置(仅PC)。

注) 请由具有资格的人员进行起吊作业，作业时应穿戴防护用品(头盔、安全靴等)。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

※	本产品附带的吊具不适用于本产品以外的重量。在本产品上安装贵公司的装置或部件时，请

另行设置吊具。

※	起吊时，主体可能会因重心偏移而产生倾斜。请充分注意。

警告

2-1	 安全警告标识

本书根据安全相关内容，使用以下警告标识。带安全警告标识的记述中说明了重要内容，请务必

遵守。

  警 告 表示“若操作错误，可能会导致人员死亡或重伤”。

  注 意
表示“若操作错误，可能会导致人员受伤或仅发生财产损

失”。

     表示“禁止(禁止事项)”。

     表示“强制(强制事项)”。

与伺服驱动器控制器TLC、THC组合使用时，还请阅读TLC、THC的

使用说明书。
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2. 安全注意事项2.	安全注意事项

■■ 关于安装和运转

●●请正确、切实连接电气元件。

否则可能会导致触电或火灾，或因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●请将本产品安装在具有足够强度的基座上。

否则可能会因基座损坏而导致人员受伤或机械损坏。

●●请切实固定本产品后再运转。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●同步皮带断裂等时，活动部可能会因自重而掉落的。此时，请设置安全装置以防止掉落。

否则可能会因活动部分掉落而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●本产品动作期间，请勿接触其活动部分和旋转部分。

否则可能会因手指夹入而导致人员受伤。

●●请勿在拆下外罩、螺塞及润滑盖的状态下动作。

否则可能会因卷入而导致人员受伤。

■■ 关于维护和检查

●●请在停止机械(切断电源)后进行维护和检查。

否则可能会导致触电，或因误动作而导致人员受伤。

警告

■■ 关于一般事项

●●请勿坐在本产品或包装箱上。

否则可能会导致产品故障或损坏，或因翻倒而导致人员受伤。

●●请勿向本产品施加强烈冲击。

否则可能会导致产品故障或损坏，或导致人员受伤。

●●请勿拆卸或改造本产品。

否则可能因异物进入而对故障、性能及寿命产生不良影响，或因异常动作而导致人员受伤。

※	需拆卸或改造时，请咨询THK。

■■ 关于开箱

●●请注意勿使手或身体碰到突起部位。

否则可能会导致受伤，或导致产品故障或损坏。

●●请确认产品是否与您订购的产品一致。

如果使用错误的产品，可能会因误动作而导致人员受伤或产品故障。

※	包装箱中装有精度检查报告。

●●请确认产品有无损坏部位。

如果使用破损的产品，可能会导致人员受伤或产品故障。

※	如有问题，请与THK联系。

注意
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2. 安全注意事项2.	安全注意事项

■■ 关于搬运

●●请勿使本产品掉落或对其进行敲击。

否则可能会导致人员受伤或产品功能丧失。

●●搬运时请勿吊起或抬起本产品的活动部分或外罩。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

●●搬运时请勿吊起或抬起电机、传感器、电缆。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

●●抬起本产品时，请拿住外筒、支撑座、板、法兰(PC)或基座、电机托架与法兰(PCT)。大于

PC40-06B-0250的型号为重物(20kg以上)。请根据需要，由多人进行作业。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

※	有关产品的重量，请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。

■■ 关于安装和运转

●●请切实固定本产品后再运转。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●运转前请先拆下吊具、活动部分搬运用固定配件。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●请勿弯曲电缆或对其施加张力。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●发生异常时，请立即停止机器。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●使用时请勿超过最高速度。

否则可能会导致产品故障或损坏，或因异常动作而导致人员受伤。

●●使用时请勿超过扭矩限制。

否则会导致产品故障或损坏，或因异常动作而导致人员受伤。

※	请参见7.附录(7-16页)。

●●请勿向本产品施加超过容许值的负载。

否则可能会导致产品故障或损坏，或因异常动作而导致人员受伤。

※	请参见7.附录(7-16页)。

●●产品发生故障、损坏时，请勿使用。

否则可能会导致人员受伤或机器损坏。

●●试运转后，请在滚珠花键(仅PC)、滚珠丝杠上加注指定的润滑脂后再使用。

PC 设计符号A(标准产品)中已封入THK L500润滑脂。

PCT(标准产品)中已装入THK AFB-LF润滑脂。

注意
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3. 结构与型号3.	结构与型号

3-1	 结构与各部分的名称

PC的结构与各部分的名称如图1-1所示。

六角支柱

吊环螺栓

张力调整螺栓

带轮

机械锁定

同步皮带

带轮

机械锁定

外罩

板 支撑座

润滑脂油嘴

挡块 螺塞

润滑脂油嘴

法兰

防脱落

连接杆

（滚珠花键轴兼

滚珠丝杠螺母）

滚珠花键螺母

外筒

滚珠丝杠轴

电机

电机托架

图1-1 冲压系列PC的结构与各部分的名称

※	电机、驱动器及电机与驱动器之间的动力电缆、编码器电缆、制动器电缆(各5m)为附件。有

关电缆型号(厂家)，请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。有关电缆的详细内容，请咨询厂

家。

※	在PC30、PC40上组合伺服驱动器控制器THC时，电机与THC之间的电缆长度可从3m、5m、10m

中选择。

※	吊环螺栓、六角支柱为附件，使用时请拆下。

※	有关尺寸和精度等的详细内容，请参见交货规格图或压力机用系列PCT/PC的产品目录。

※	有关伺服驱动器控制器THC的详细内容，请参见使用说明书。

如有不明之处，请咨询THK。
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3. 结构与型号3.	结构与型号

PCT的结构与各部分的名称如图1-2所示。

电机托架

润滑盖 直线滚珠导套

挡块

连接杆

滚珠丝杠

抗振件

角接触轴承

锁紧螺母

基座

法兰

头部螺栓

挡块

外罩

电机

联轴器

图1-2-a 冲压系列PCT的结构与各部分的名称(电机直连)

带轮A

带轮B

皮带

带轮板

带轮外罩

电机托架

电机

图1-2-b 冲压系列PCT的结构与各部分的名称(电机侧置)

※	与伺服驱动器控制器TLC、THC组合时，电机与TLC、THC之间的电缆长度可从3m、5m、10m中

选择。

※	有关尺寸和精度等的详细内容，请参见交货规格图或压力机用系列PCT/PC的产品目录。

※	有关伺服驱动器控制器TLC、THC的详细内容，请参见使用说明书。

如有不明之处，请咨询THK。
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3. 结构与型号3.	结构与型号

3-2	 型号构成

■■ PCT/PC型号构成(与伺服驱动器控制器TLC/THC组合)

型号构成示例如下所示。

PC30 - 06A - 0200  A  - R - TH - R / M40B D00 D2 F3 

② ③ ⑤④① ⑧⑦⑥ ⑩ ⑪⑨

①型号 ⑦电机电缆方向
②导程、减速比 ⑧电机额定输出
③行程(0100：100mm) ⑨原点方式
④设计符号 ⑩电源电压
⑤选购件 电缆种类、长度
⑥控制设备

※	详细内容请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。

■■ PC型号构成(与电机、驱动器组合)

型号构成示例如下所示。

PC40 - 06A - 0050  A  - D - M040B - U

② ③ ⑤④① ⑥ ⑦

①型号 ⑤注脂位置
②导程、减速比 ⑥适用电机(控制设备)
③行程(0100：100mm) ⑦电机电缆方向
④设计符号

※	详细内容请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。

■■ PCT型号构成(无电机型)

型号构成示例如下所示。

PCT20R - 06N - 0200 - R - 0 - A1 - D  

②① ③ ④ ⑤ ⑦⑥

①型号 ④选购件
②导程、减速比 ⑤有无电机
③行程(0100：100mm) ⑥电机托架

⑦电机轴固定方法

※	详细内容请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。
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4. 保管与搬运4.	保管与搬运

4-1	 安全使用注意事项

警告

注意

●●搬运本产品时，请使用吊具起吊本产品的指定位置。

注)	请由具有资格的人员进行起吊作业，作业时穿戴个人防护用品(头盔、安全靴等)。	

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

※	本产品附带的吊具未考虑本产品以外的重量。在本产品上安装贵公司的装置或部件时，请另

行设置吊具。

※	起吊时，主体可能会因重心偏移而产生倾斜。请充分注意。

●●请勿使本产品掉落或对其进行敲击。

否则可能会导致人员受伤或产品功能丧失。

●●搬运时请勿吊起或抬起本产品的活动部分。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

●●搬运时请勿吊起或抬起电机、传感器、电缆。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

●●抬起本产品时，请拿住外筒、支撑座、板、法兰(PC)或基座、电机托架与法兰(PCT)。大于

PC40-06B-0250的型号为重物(20kg以上)。请根据需要，由多人进行作业。

否则可能会因掉落而导致人员受伤，或导致产品故障或损坏。

※	有关产品的重量，请参见压力机用系列PCT/PC的产品目录。
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4. 保管与搬运4.	保管与搬运

4-2	 防止产品故障、损坏或性能下降的注意事项

●●在恶劣环境下保管会导致故障、老化，因此请在下列环境中保管本产品：

·环境温度和湿度在以下保管温度和湿度范围内的场所；

保管温度：0℃～60℃(无冻结)

保管湿度：20%RH～80%RH以下(无结露)

※未开封状态下

·温度无剧烈变化的场所；

·无腐蚀性气体、可燃性气体的场所；

·灰尘、盐分、金属粉末较少的场所；

·不会溅上水、油、药品的场所；

·不遭受直射阳光、辐射热的场所；

·不发生强电场、强磁场的场所；

·本体不会受到冲击、振动的场所。

●●保管本产品时，请保持原有包装状态，避开高温、低温、高湿度场所，并将产品水平放置。

●●请勿使包装承受过大的重量或负载，否则可能会导致产品故障或损坏。
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5. 安装与运转5.	安装与运转

5-1	 安全使用注意事项

●●请正确、切实连接电气元件。

否则可能会导致触电或火灾，或因误动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●请将本产品安装在具有足够强度的基座上。

否则可能会因基座损坏而导致人员受伤或机械损坏。

●●请切实固定本产品后再运转。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●同步皮带断裂等时，活动部可能会因自重而掉落的。此时，请设置安全装置以防止掉落。

否则可能会因活动部分掉落而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●本产品动作期间，请勿接触其活动部分和旋转部分。

否则可能会因手指夹入而导致人员受伤。

●●请勿在拆下外罩、螺塞及润滑盖的状态下动作。

否则可能会因卷入而导致人员受伤。

●●请勿弯曲电缆或对其施加张力。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●发生异常时，请立即停止机器。

否则可能会因异常动作而导致人员受伤、产品故障或损坏。

●●使用时请勿超过最高速度。

否则可能会导致产品故障或损坏，或因异常动作而导致人员受伤。

●●使用时请勿超过扭矩限制。

否则会导致产品故障或损坏，或因异常动作而导致人员受伤。

※请参见7.附录(7-16页)。

●●请勿向本产品施加超过容许值的负载。

否则可能会导致产品故障或损坏。也可能会因异常动作而导致人员受伤。

※请参见7.附录(7-16页)。

●●产品发生故障、损坏时，请勿使用。

否则可能会导致人员受伤或机器损坏。

●●使用时请勿向连接杆施加径向负载和力矩负载。

否则可能会导致产品故障或损坏。也可能会因异常动作而导致人员受伤。

警告

注意
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5-2	 防止产品故障、损坏或性能下降的注意事项

●●在恶劣环境下使用会导致产品故障，因此请在下列环境中使用本产品：

·下列使用温度(湿度)范围内的场所；

使用温度：0℃～40℃ 

(环境湿度20%RH～80%RH以下，无冻结、无结露)

※需在特殊环境或上述温度范围以外的环境下使用时，请咨询THK。

·温度无剧烈变化的场所；

·无腐蚀性气体、可燃性气体的场所；

·无灰尘、盐分、金属粉末飞散的场所；

·不会溅上水、油、药品的场所；

·不遭受直射阳光、紫外线、辐射热的场所；

·不发生强电场、强磁场的场所；

·本体不会受到冲击、振动的场所。

●●请防止灰尘、金属粉末等异物进入产品内部。否则会导致产品异常磨损和使用寿命缩短。 

异物可能进入时，请根据使用环境采取恰当的防尘措施。

●●请在有效行程范围内使用。

●●请将本产品安装在具有足够钢性的基座上。另外，安装面应为经机械加工或具有同等精度的平

面。

●●运转前请确认产品内部有无遗忘的工具、螺栓等。

●●试运转后，请在滚珠花键(仅PC)、滚珠丝杠上加注指定的润滑脂后再使用。

PC 设计符号A(标准产品)中已封入THK L500润滑脂。

PCT(标准产品)中已装入THK AFB-LF润滑脂。

●●PC内部设有连接杆防脱落件，请在装置外部另行设置挡块，防止连接杆脱落，以免发生碰撞。

或根据需要在装置外部另行设置传感器，以免发生碰撞。

●●进行机械侧检测方式的接触式原点复归时，请在限制速度和扭矩后再运行。
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5-3	 其他注意事项

●●请根据使用条件调整驱动器的参数、增益等。

※	对于伺服驱动器控制器TLC、THC，已为各引动器设定了参数。

	 需根据使用条件调整增益等的参数。

●●有关电机、驱动器的使用，请参见电机、驱动器厂家的产品目录和使用说明书。

※	有关伺服驱动器TLC、THC的详细内容，请参见使用说明书。

●●有关同步皮带的使用和安装，请参见同步皮带厂家的产品目录。

※	有关标准同步皮带的型号，请参见表1-1、1-2、1-3。

型号 同步皮带型号

PC30-06A 340-EV5GT-9

PC40-06B 400-EV5GT-9

PC40H-08C 560-EV8YU-15

PC50-06D 560-EV8YU-15

PC60-10E 704-EV8YU-20

PC60H-10F 720-EV8YU-25

PC80L-12G 984-EV8YU-40

PC80-12G 984-EV8YU-40

PC80H-12G 984-EV8YU-40

表1-1　标准同步皮带的型号　设计符号A(GATES UNITTA ASIA株式会社制)

型号 电机容量 同步皮带型号

PCT20R 50W 196-2GT-6

PCT25R
100W 273-3GT-6

200W 273-3GT-9

表1-2　标准同步皮带的型号(GATES UNITTA ASIA株式会社制)
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5. 安装与运转5.	安装与运转

5-4	 安装方法(PC)

请使用法兰安装孔，通过内六角螺栓(强度等级 10.9以上)将本产品固定到安装面上。请参见图

2-1。表2-1所示为法兰固定用螺栓尺寸和推荐螺栓长度，请参见该表。

法兰固定用螺栓

图2-1 法兰安装图

型号 螺栓尺寸 推荐螺栓长度
安装面	

推荐内螺纹深度
法兰的板厚尺寸

PC30-06A M6 25mm以上 12mm以上 14mm

PC40-06B

PC40H-08C
M8 25mm以上 16mm以上 14mm

PC50-06D M10 35mm以上 20mm以上 18mm

PC60-10E

PC60H-10F
M12 40mm以上 24mm以上 20mm

PC80L-12G

PC80-12G

PC80H-12G

M16 55mm以上 32mm以上 30mm

表2-1 法兰固定用螺栓尺寸与推荐螺栓长度

■■ 安装步骤

	 请按以下步骤安装本产品。

①	请确认客户的安装面上是否存在毛刺、凹痕或异物等。

	 存在毛刺、凹痕时，请使用油石等清除。请使用干净的棉布等擦拭灰尘。

②	同样请确认PC的法兰上是否存在毛刺、凹痕或异物等，并根据需要进行清除。

③	将PC设置在安装面上。设置时，请根据需要使用专用的吊具。

④	调整位置，使PC的法兰安装孔对准安装面的螺纹孔中心。

⑤	使用表2中的推荐螺栓进行预紧。

⑥	使用扭矩扳手紧固螺栓。法兰的材质为SS400。
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5. 安装与运转5.	安装与运转

5-5	 安装方法(PCT)

请使用法兰安装孔或主体基座侧面的T形槽和四角螺母(产品附带)，通过内六角螺栓(强度等级 10.9

以上)固定本产品。请参见图2-2-a、b。表2-2所示为法兰固定用螺栓尺寸和推荐螺栓长度，请参见

该表。

法兰固定用螺栓

图2-2-a 法兰安装图

※最佳螺栓长度 ※螺栓过短，易松动

T形槽固定用四角螺母
(产品附带)

T形槽固定用螺栓

※螺栓过长，产生间隙

图2-2-b T形槽安装图
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型号 安装方法 螺栓尺寸 螺栓数量
推荐	
螺栓长度

安装面推荐	
内螺纹深度

法兰的	
板厚尺寸

PCT20
法兰 M5 4 18mm 10mm以上 10mm

T形槽 M3 8 - - -

PCT25
法兰 M6 4 25mm 12mm以上 15mm

T形槽 M4 8 - - -

表2-2 固定用螺栓尺寸与推荐螺栓长度

■■ 安装步骤

	 请按以下步骤安装本产品。

①	请确认客户的安装面上是否存在毛刺、凹痕或异物等。

	 存在毛刺、凹痕时，请使用油石等清除。请使用干净的棉布等擦拭灰尘。

②	同样地，请确认PCT安装面上是否存在毛刺、凹痕或异物等，并根据需要进行清除。

③	将PCT设置在安装面上。

④	调整PCT的位置。

⑤	使用表2中的推荐螺栓进行预紧。

⑥	使用扭矩扳手紧固螺栓。法兰的材质为AC4A，基座的材质为A6063S-T5。
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6-1	 安全使用注意事项

6-2	 防止产品故障、损坏或性能下降的注意事项

●●请在停止机械(切断电源)后进行维护和检查。

否则可能会导致触电，或因误动作而导致人员受伤。

●●由多人操作时，请事先确认操作步骤、信号、发生异常等时的措施，并另外安排监视人员。

否则可能会发生意外事故。

●●使用润滑脂时，请佩戴防护眼镜、防护手套。

润滑脂进入眼睛或接触皮肤后，可能会影响身体健康，如引发炎症等。

※	润滑脂进入眼睛后，请用清水清洗15分钟，然后接受医生的诊断。

※	润滑脂接触皮肤后，请用水和肥皂进行充分冲洗。

●●加注润滑脂后请进行试运转，并擦拭渗出的润滑脂和积留在端部的润滑脂。

加注润滑脂后立即重新开始运转，积留的润滑脂会向周围飞散，可能会导致产品故障或影响身体

健康。

●●请避免使润滑脂与火焰、火星及高温物体接触。

否则可能会因起火而导致火灾。

※	有关其他润滑脂的使用，请参见润滑脂包装箱上或产品目录中记载的注意事项。THK专用润滑

脂带有“安全数据表”，请咨询THK。

●●为了充分发挥本产品的功能，润滑不可或缺。请务必定期加注润滑脂。

如果在润滑不足的状态下使用，将会缩短使用寿命。

●●请注意勿使异物混入滚珠花键、直线滚珠导套、滚珠丝杠中。

否则会导致故障，或对性能和寿命产生不良影响。

●●请勿与不同种类的润滑脂混用。

否则可能有碍于性能的发挥。

警告

注意
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6-3	 日常检查

6-4	 定期检查

●●运行前，请目视确认外观上是否存在损伤或脏污。

●●请确认连接杆的润滑脂状态(脏污等)。污垢明显时，请擦拭润滑脂，并重新加注润滑脂。

●●请确认运行期间是否存在异常声响或振动。存在异常声响或振动时，请立即停止机器并确认产品

的状态。

也有可能是润滑不足及安装螺栓松脱等所致，请进行确认。

●●对于使用了同步皮带的产品(电机侧置规格)，建议在运行约1个月后调整皮带张力。

・	皮带张力可能会因皮带的首次拉长而下降。

●●请以3～6个月1次的频率进行更仔细的检查。

・	请确认润滑状态，根据需要进行清洁并重新加注润滑脂。

・	请检查使用螺栓有无松动并根据需要进行紧固。

・	�请确认同步皮带的状态(磨损、损伤、裂纹、异响等)。确认皮带存在异常(异常磨损、损伤、裂

纹等)时，请更换同步皮带。

※	请参见附录中的【同步皮带的更换步骤】。
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6-5	 关于润滑

●●试运转后，请在滚珠花键(仅PC)、滚珠丝杠上加注指定的润滑脂后再使用。

PC 设计符号A(标准产品)中已封入THK L500润滑脂。

PCT(标准产品)中已装入THK AFB-LF。

●●在行程一端进行加压的普通动作时，注脂间隔的大致标准为500km的行走距离或6个月的时间(以

先达到的程度为准)。

请注意，润滑脂的注脂间隔会因使用条件和使用环境而异。建议通过初始检查确定润滑间隔。

※请参见下页中的【润滑脂注脂方法】。

型号
润滑脂封入量 [cc]

滚珠丝杠部 滚珠花键部 轴承部

PC30-06A 1.6 2.5 10

PC40-06B 3.3 6 1.45

PC40H-08C 6.2 6 2.17

PC50-06D 9.5 10 2.17

PC60-10E 17.1 20 4.4

PC60H-10F 24 20 6.6

PC80L-12G 40 35 18.9

PC80-12G 40 35 18.9

PC80H-12G 40 35 18.9

表3-1 润滑脂注脂量　设计符号A(大致标准) 

型号

润滑脂封入量 [cc]

滚珠丝杠导程 	
[mm]

滚珠丝杠部

PCT20 6 0.1+0.1×（有效行程/50）

PCT25
4 0.6+0.4×（有效行程/50）

6 0.5+0.3×（有效行程/50）

表3-2 润滑脂注脂量(大致标准)
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6-6	 润滑脂的注脂方法(PC)

下图所示为具有代表性的润滑脂的注脂方法。

轴承注脂用油嘴

滚珠丝杠注脂孔

螺塞

滚珠花键注脂用油嘴

滚珠丝杠注脂

位置尺寸：H

图3-1 润滑脂注脂部位

■■ 轴承的注脂

使用润滑脂油枪，通过安装在支撑座上的润滑脂油嘴进行注脂。

■■ 滚珠花键的注脂

1.	擦拭连接杆上附着的旧润滑脂。

2.	使用润滑脂油枪，通过安装在外筒上的润滑脂油嘴进行注脂。
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■■ 滚珠丝杠的注脂

1.	将连接杆移动到滚珠丝杠注脂位置。

型号

注脂位置尺寸 H [mm]

有效行程 [mm]

50 100 150 200 250

PC30-06A 65 102 102 102 103

PC40-06B 75 115 115 115 115

PC40H-08C 78 118 148 148 148

PC50-06D 83 133 173 173 173

PC60-10E 91 141 191 191 191

PC60H-10F 100 150 200 230 230

PC80L-12G 80 80 80 80 80

PC80-12G 80 80 80 80 80

PC80H-12G 80 80 80 80 80

表4-1 滚珠丝杠注脂位置尺寸H

2.	拆下螺塞。

3.	确认可在滚珠丝杠注脂孔中观察到滚珠丝杠槽。确认PC80L～PC80H可观察到滚珠丝杠注脂孔。

4.	使用润滑脂油枪，通过注脂孔直接在滚珠丝杠轴上涂抹润滑脂。PC80L～PC80H从2处滚珠丝杠

注脂孔加注润滑脂。

5.	在整个行程内移动连接杆以使润滑脂均布。

　※ 请数次移动，使润滑脂均布，同时进行注脂。

A-MT6 × 1型

图3-2 润滑脂油嘴形状

●●附录中对注脂用润滑脂油枪装置进行了介绍，请参见附录。
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6-7	 润滑脂的注脂方法(PCT)

下图所示为具有代表性的润滑脂的注脂方法。

滚珠丝杠注脂孔

螺塞

连接杆

滚珠丝杠注脂

位置尺寸：H

图3-3 润滑脂注脂部位

■■ 滚珠丝杠的注脂

1.	将连接杆移动到滚珠丝杠注脂位置。

型号 滚珠丝杠注脂位置尺寸H

PCT20 95mm以上

PCT25 110mm以上

表4-2 滚珠丝杠注脂位置尺寸H

2.	拆下螺塞。

3.	确认可在螺塞中观察到滚珠丝杠槽。

4.	使用润滑脂油枪，通过注脂孔直接在滚珠丝杠轴上涂抹润滑脂。

5.	在整个行程内移动滚珠丝杠螺母以使润滑脂均布。

　※ 请数次移动，使润滑脂均布，同时进行注脂。

■■ 连接杆的注脂

1.	将连接杆伸长到伸长侧行程端。

2.	直接在连接杆整个圆周上薄薄地涂抹一层润滑脂。
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下图所示为电机的安装方法，请参考。

No. 作业步骤与注意事项

1 拆下带轮外罩

1

2

1.	旋动十字槽半圆头小螺丝。

2.	拆下带轮外罩。

2 拆下电机托架

2

电机托架

1

注意）
拆下时不得有掉落的危险。

1.	拆下腰形孔中的内六角螺栓。

2.	拆下电机托架。

7-1	 电机的安装步骤(PCT)
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No. 作业步骤与注意事项

3 安装带轮A

1带轮A

2

1.	将带轮A安装到电机轴上。
※�带轮A轴方向位置的大致标准为下述的
a、b尺寸。

型号 电机容量[W] a[mm] b[mm]

PCT20R 50 9.15 5.4

PCT25R
100 10.5 6.5

200 11.5 8

a)

a

将内六角固定螺丝与

铣平面加工铣位置对准

b)

a

c)

夹紧带轮

b

a)	电机轴固定方法『D』时
连接带轮A的内六角固定螺丝。
※�使内六角固定螺丝与电机轴的铣平面加
工铣面保持一致，并尽量调整成直角。
(参见左图)
※�连接双面铣平面加工铣轴时，请将内六
角固定螺丝一点点地交叉连接。
※内六角固定螺丝为
　M4×4L、凹头，钢(45H)
紧固扭矩为
　133N·cm。

b)	电机轴固定方法『K』时
连接带轮A的内六角固定螺丝。
※内六角固定螺丝为
　M4×4L、凹头，钢(45H)
紧固扭矩为
　133N·cm。

c)	电机轴固定方法『S』时
连接夹紧带轮的内六角固定螺丝。(参见表5)
※�请用直线轴进行调整。
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No. 作业步骤与注意事项

3 型号 电机容量[W] 螺栓尺寸 数量 紧固扭矩[N·cm]

PCT20R 50 M2 1 40

PCT25R
100 M3 1 150

200 M3 1 150

表5　夹紧带轮部连接螺栓的紧固扭矩

4 安装电机

1

电机托架

2

1.	将电机安装到电机托架上。

2.	连接内六角固定螺丝。
※紧固扭矩如下所示。
注意）
请注意电机连接器的朝向。
请注意使用螺栓的长度不得超出电机托架
的端面。

型号 电机容量[W] 电机托架厚度[mm] 数量 紧固扭矩[N·cm]

PCT20R 50 6 1 40

PCT25R
100 6 1 150

200 7 1 150
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No. 作业步骤与注意事项

5 安装电机托架

电机托架

2

1

1.	安装电机托架。

2.	预紧腰形孔中的内六角螺栓。

6 确认带轮位置

A面

1.	在A面用直边确认是否处于同一平面。
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No. 作业步骤与注意事项

7 安装皮带

1

2

3

1.	将同步皮带安装到带轮A、B上。

2.	将电机远离主体，向皮带施加张力。

3.	预紧腰形孔中的内六角螺栓。

a)
4.	调整皮带张力
a) 使用声波式皮带张力计时
调整皮带张力，使其达到规定的初始张
力，再正式紧固腰形孔中的内六角螺栓。
(参见表6、表8)

b)

Pk 
δ

b)	使用推拉力计时
调整皮带，将以挠曲量 (δ) 压入跨距中央
时的力 (挠曲负载) 控制住Tδmin～Tδmax
的范围内，再正式紧固腰形孔中的内六角
螺栓。(参见表7、表8)

5.	转动带轮使其适应皮带后，确认皮带张
力是否在规定范围内。不在规定范围内
时，旋松腰形孔中的内六角螺栓，调整
张力。
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No. 作业步骤与注意事项

7
型号 电机容量[W] 初始张力[N]

单位重量 
[g/(宽mm×长m)]

皮带跨距[mm] 皮带宽度[mm]

PCT20 50 15.8～19.8 1.6 54 6

PCT25
100 29～36 2.5 76.5 6

200 44～55 2.5 76.5 9

表6　使用声波式皮带张力计时的参数

型号 电机容量[W]
皮带型号 

（Gates Unitta Asia（株）制造）
挠曲量 
δ[mm]

挠曲负载 
Pk[N]

PCT20 50 196-2GT-6 0.84 0.99

PCT25
100 273-3GT-6 1.2 1.9

200 273-3GT-9 1.2 2.9

表7　使用推拉力计时的参数

型号 电机容量[W] 螺栓尺寸 数量
紧固扭矩 
[N·cm]

PCT20 50 M4×12L 2 230

PCT25
100 M5×12L 4 450

200 M5×12L 4 450

表8　腰形孔连接螺栓的紧固扭矩

8 安装带轮外罩

2

1

1.	安装外罩。

2.	通过十字槽半圆头小螺丝固定外罩。

9 确认皮带的安装 1.	进行数分钟的试运转，对以下项目进行
确认。

·皮带是否滑到法兰上
·皮带是否产生共振
·皮带是否产生跳跃
·张力是否过低
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7-2	 同步皮带的更换步骤(PC)

下图所示为同步皮带的更换方法，请参考。

No. 作业步骤与注意事项

1 拆下带轮外罩。

2 1

1.	旋动半圆头小螺丝。

2.	拆下外罩。

2 使张力松弛，拆下皮带。

4

3

1

2

1.	旋松腰形孔中的螺栓。

2.	旋松六角螺母，再旋松张力调整用固定
螺丝。

3.	将电机靠近主体侧。

4.	拆下皮带。
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No. 作业步骤与注意事项

3 安装皮带。

1

调整用固定螺丝

2

电机托架安装螺栓

1.	将同步皮带安装到带轮A、B上。

2.	通过调整用固定螺丝向皮带施加张力。

a)

b)

3.	皮带张力调整
a)	使用声波式皮带张力计时
调整皮带张力使其达到规定的初始张力，
再正式紧固调整螺丝的六角螺母和腰形孔
中的内六角螺栓。(参见表9、表10)

b)	使用推拉力计时
调整皮带，将以挠曲量(δ)压入跨距中央时
的力(挠曲负载)控制住Tδmin～Tδmax的
范围内，再正式紧固调整螺丝的六角螺母
和腰形孔中的内六角螺栓。(参见表11、表12)

4.	转动带轮使其适应皮带后，确认皮带张
力是否在规定范围内。超过范围时，旋
松张力调整用固定螺丝和内六角螺栓，
调整张力(步骤2、3)。
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No. 作业步骤与注意事项

3 型号 初始张力[N] 单位重量[g/(宽mm×长1m)] 皮带跨距[mm] 皮带宽度[mm]

PC30-06A 63.9～78.1 4.0 83.92 9

PC40-06B 63.9～78.1 4.0 98.36 9

PC40H-08C 189～231 5.1 137.79 15

PC50-06D 189～231 5.1 138.83 15

PC60-10E 252～308 5.1 166.21 20

PC60H-10F 315～385 5.1 171.64 25

PC80L-12G 540～660 5.1 213.56 40

PC80-12G 540～660 5.1 213.56 40

PC80H-12G 540～660 5.1 213.56 40

表9 使用声波式皮带张力计时的参数(设计符号A)

型号 同步皮带型号
挠曲量
δ[mm]

挠曲负载
Pk [N]

PC30-06A 340-EV5GT-9 1.3 5.1

PC40-06B 400-EV5GT-9 1.5 5.1

PC40H-08C 560-EV8YU-15 2.2 16.2

PC50-06D 560-EV8YU-15 2.2 16.2

PC60-10E 704-EV8YU-20 2.6 21.5

PC60H-10F 720-EV8YU-25 2.7 26.9

PC80L-12G 984-EV8YU-40 3.33 46.2

PC80-12G 984-EV8YU-40 3.33 46.2

PC80H-12G 984-EV8YU-40 3.33 46.2

表10 使用推拉力计时的参数(设计符号A)
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No. 作业步骤与注意事项

3
PC型号 螺栓尺寸 数量 紧固扭矩[N・cm]

PC30-06A M5×12L 4 616

PC40-06B M6×12L 4 991

PC40H-08C M8×16L 4 2039

PC50-06D M8×16L 4 2039

PC60-10E M10×30L 6 3862

PC60H-10F M10×30L 6 3862

PC80L-12G M12×35L 4 4342

PC80-12G M12×35L 4 4342

PC80H-12G M12×35L 4 4342

表11 腰形孔连接螺栓的紧固扭矩

4 安装带轮外罩。

1 2

1.	安装外罩。

2.	通过半圆头小螺丝固定外罩。

5 确认皮带的安装。 1.	进行数分钟的试运转，对以下项目进行
确认。

·皮带是否滑到法兰上
·皮带是否产生共振
·皮带是否产生跳跃
·张力是否过低



7-11 PCT/PC

7. 附录7.	附录

7-3	 同步皮带的更换步骤(PCT)

下图所示为同步皮带的更换方法，请参考。

No. 作业步骤与注意事项

1 拆下带轮外罩。

2
1

1.	旋动半圆头小螺丝。

2.	拆下外罩。

2 使张力松弛，拆下皮带。

2

3 1

1.	旋松腰形孔中的内六角螺栓。

2.	将电机靠近主体侧。

3.	拆下皮带。
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No. 作业步骤与注意事项

3 安装皮带。

1

2

3

1.	将同步皮带安装到带轮A、B上。

2.	将电机远离主体，向皮带施加张力。

3.	预紧腰形孔中的内六角螺栓。

a)

b)

Pk 
δ

4.	调整皮带张力
a)	使用声波式皮带张力计时
调整皮带张力，使其达到规定的初始张
力，再正式紧固腰形孔中的内六角螺栓。
(参见表14、表16)

b)	使用推拉力计时
调整皮带，将以挠曲量(δ)压入跨距中央时
的力(挠曲负载)控制住Tδmin～Tδmax的
范围内，再正式紧固腰形孔中的内六角螺
栓。(参见表15、表16)

5.	转动带轮使其适应皮带后，确认皮带张
力是否在规定范围内。超过范围时，旋
松腰形孔中的内六角螺栓，调整张力(步
骤2、3、4)。
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No. 作业步骤与注意事项

3
型号 电机容量[W] 初始张力[N]

单位重量
[g/(宽mm×长m)]

皮带跨距[mm] 皮带宽度[mm]

PCT20 50 15.8～19.8 1.6 54 6

PCT25
100 29～36 2.5 76.5 6

200 44～55 2.5 76.5 9

表12 使用声波式皮带张力计时的参数

型号 电机容量[W]
皮带型号

（Gates Unitta Asia（株）制造）
挠曲量
δ[mm]

挠曲负载
Pk[N]

PCT20 50 196-2GT-6 0.84 0.99

PCT25
100 273-3GT-6 1.2 1.9

200 273-3GT-9 1.2 2.9

表13 使用推拉力计时的参数

型号 电机容量[W] 螺栓尺寸 数量 紧固扭矩[N·cm]

PCT20 50 M4×12L 2 230

PCT25
100 M5×12L 4 450

200 M5×12L 4 450

表14 腰形孔连接螺栓的紧固扭矩

4 安装带轮外罩。

1 2

1.	安装外罩。

2.	通过半圆头小螺丝固定外罩。

5 确认皮带的安装。 1.	进行数分钟的试运转，对以下项目进行
确认。

·皮带是否滑到法兰上

·皮带是否产生共振

·皮带是否产生跳跃

·张力是否过低
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7-4	 电机的更换步骤(PCT)

下图所示为电机的更换方法，请参考。

No. 作业步骤与注意事项

1 拆下外罩。

1

2

1.	拆下薄头小螺丝。

2.	拆下外罩。

2 拆下电机。

1

3

2

1.	旋松联轴器的夹紧螺栓。

2.	拆下电机安装内六角螺栓。

3.	拆下电机。
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No. 作业步骤与注意事项

3 安装电机。

2

1

3

1.	将电机安装到电机托架上。电机托架与
电机法兰、电机轴与联轴器内径均通过
公差进行配合。

2.	确认联轴器是否已定心。

3.	紧固电机安装内六角螺栓。

4.	紧固联轴器的夹紧螺栓。

3
型号 电机容量[W] 螺栓尺寸 数量 紧固扭矩[N·cm]

PCT20 50 M4×12L 2 230

PCT25
100 M5×12L 2 230

200 M5×12L 4 450

表15 电机连接螺栓的紧固扭矩

型号 电机容量[W]
联轴器型号
（三木普利）

螺栓尺寸 紧固扭矩[N·cm]

PCT20 50 SFC-010DA2-6B-8B M2.5 100～110

PCT25
100 SFC-020DA2-8B-8B M2.5 100～110

200 SFC-025DA2-8B-14B M2.5 100～110

表16 联轴器连接螺栓的紧固扭矩

4 安装带轮外罩。

2

1

1.	安装外罩。

2.	通过半圆头小螺丝固定外罩。
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7-5	 容许输入扭矩

■■ PC

型号
PC30
-06A

PC40
-06B

PC40H
-08C

PC50
-06D

PC60
-10E

PC60H
-10F

PC80L
-12G

PC80
-12G

PC80H
-12G

容许输入扭矩
[N·m]

2.6 4.8 9.5 14.3 19.1 33.4 120 120 120

■■ PCT

型号 PCT20
PCT25
100W

PCT25
200W

容许输入扭矩
[N·m]

0.48 1.91(0.95) 1.91

※(　)为侧置型的限制值。

7-6	 容许轴向负载

■■ PC

型号
PC30
-06A

PC40
-06B

PC40H
-08C

PC50
-06D

PC60
-10E

PC60H
-10F

PC80L
-12G

PC80
-12G

PC80H
-12G

容许轴向负载
[kN]

押付方向 3.3 6.4 11.2 16.8 21.8 35.6 120 120 120

拉伸方向 1.6 3.2 5.6 8.4 10.9 17.8 48 48 48

※引动器静止时的最大容许负载。

※向连接杆施加力矩负载时，请咨询THK。

■■ PCT

型号 PCT20 PCT25

容许轴向负载
[N]

3240 5850

※关于PC电机的安装步骤及更换步骤，请咨询THK。
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7-7	 润滑脂的介绍

AFB-LF 油脂

以精制矿油为基油 , 添加锂基增稠剂的万能润滑脂。

zz 特性

	 · �与市场上销售的万能锂基油脂相比较 , 由于特殊添加剂的效果 ,AFB-LF 油脂具有较高的耐磨损

性和优异的耐极高压性。

	 · �AFB-LF 油脂不易软化 , 机械稳定性优异 , 即使经过长时间使用后仍能保持。

	 · �AFB-LF 油脂具有高耐水性 , 不易被水分渗透而软化或降低耐极高压性能。

zz 代表性状

项目 代表性状值 试验方法

增稠剂 锂基

基础油 精制矿油

基础油动粘度 :mm2 /s(40° C) 170

ISO 2137
ISO 2176
ISO 6743
ISO 11009
ISO 12924

混合稠度 (25° C,60W) 275

混和稳定性 (10 万 W) 345

滴点 :° C 193

蒸发量 :mass%(99° C,22h) 0.4

离油度 :mass%(100° C,24h) 0.6

铜板腐蚀 (B 法 ,100° C,24h) 合格

低温扭矩 :mN·m(-20° C)
起动 130

旋转 51

4 球试验 ( 热粘负载 ):N 3089 ASTM D2596

使用温度范围 :° C -15~100

外观颜色 黄褐色

图 4 润滑脂管筒及包装盒外观
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L500 润滑脂

通过使用以精制矿油为基油的锂基复合物增稠剂和特殊的添加剂 , 润滑脂具有较高的耐极高压性和

优异的压送性 , 使用寿命长。

zz 特性

	 · �由于特殊添加剂的效果 , 具有优异的耐极高压性。

	 · �与一般的高负载润滑脂相比较 , 润滑时间较长 , 因此可减轻维护的负担。

	 · �具有优异的压送性 , 自动注脂系统中也可使用。

zz 代表性状

项目 代表性状值 试验方法

增稠剂 锂基复合物 -

基础油 矿油 -

基础油动粘度 :mm2/s(40° C) 120 JIS K2283

混合稠度 (25° C,60W) 327 JIS K2220.7

滴点 :° C 250< JIS K2220.8

铜板腐蚀 (B 法 ,100° C,24h) 合格 JIS K2220.9

蒸发量 :mass%(99° C,22h) 0.4 JIS K2220.10

离油度 :mass%(100° C,24h) 2.5 JIS K2220.11

低温扭矩 :mN·m(-20° C) 110/50( 启动 / 旋转 ) JIS K2220.18

使用温度范围 :° C -20~+175° C -

外观颜色 黄色 -

图 5 润滑脂管筒及包装盒外观
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7-8	 润滑脂油枪装置介绍

润滑脂油枪装置MG70

可通过润滑脂油枪装置MG70向本产品注脂。润滑脂油枪设有一个狭缝窗口可供用户确认剩余的润

滑脂量。采用润滑脂70g装的软式伸缩防尘罩设计，替换时不会弄脏手。

润滑脂油枪的规格如表19所示，外形图如图6所示。

喷嘴压力 最大　19.6 MPa

喷出量 0.6cc/行程

润滑脂 70 g装软式伸缩防尘罩

全长 235 mm(不包括油嘴)

重量 480 g(包括油嘴，不包括润滑脂)

表19 润滑脂油枪规格
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图6 润滑脂油枪外形图

向本产品注脂时的润滑脂油枪用油嘴和附件形状如图7所示。

H 型

图7 润滑脂油枪用油嘴形状
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